UNIPETROL RPA, s.r.o. Strana 1/10
PPU-205 — Priloha Vydani 2

Smeérnice pro NDE méfeni — Prvni NDE méfeni Zména 0

Datum vytisténi: 9. 3. 2023

Rozsah platnosti: < (G
UNIPETROL RPA, s.r.o. — RAFINERIE, odstépny zavod LN\ 4

Unipetrol

ETEIGROUP
SMERNICE PRO NDE MERENI — PRILOHA — PRVNi NDE MERENI
Schvalil: Ing. Milan Tomecek, vedouci odboru udrzby RAF
Platnost od: 7.11.2018
Spravce dokumentu: Roman Civin, odbor tdrzby
Zpracovatel: Oddéleni inspekce, odbor tdrzby

Uréeno pouze pro vnitfni potfebu

Oveéfil: ~ Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce



UNIPETROL RPA, s.r.0.

PPU-2

05 — Priloha

Smeérnice pro NDE méfeni — Prvni NDE méfeni

Strana 2/10
Vydani 2
Zména 0

Historie a Fizeni dokumentu

Datum Duavod aktualizace .Au’tor . ’Schvalll .
(jméno) (jméno a podpis)
Jirsa, Civin, Snop, Charvat Vedouci sekce Gdrzby
7.11.2018 Pravidelna revize Civin Vedouci odboru Gdrzby

dokumentu

Prehled zmén

lelo ,CISI? stranvy - Predmét zmény Datum Podpis

zmeny | vyjmuté | vloZzené
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10

Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce



UNIPETROL RPA, s.r.0. Strana 3/10

PPU-205 — Priloha Vydani 2
Smeérnice pro NDE méfeni — Prvni NDE méfeni Zména 0
Obsah
Historie a Fizeni dokumentu 2
Prehled zmén 2
Obsah 3
Obecné 4
Rozsah méfeni na zafizeni 4
Kolony : 4
Vyméniky : 5
Uskladnovaci nadrze : Chyba! Zalozka neni definovana.
Nadoby : Chyba! Zalozka neni definovana.
Potrubi : 8
Misici a nastfikova mista : 10
LeSeni aizolace 10
Identifikace mista méreni Chyba! Zalozka neni definovana.
Znaceni méiciho mista na pozici Chyba! Zalozka neni definovana.0
Chyba! Zalozka neni definovana.
Zaznamy a vysledky méreni Chyba! Zalozka neni definovana.0

Oveéfil: ~ Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce



UNIPETROL RPA, s.r.0. Strana 4/10

PPU-205 - Pfiloha Vydani 2
Smeérnice pro NDE méfeni — Prvni NDE méfeni Zména 0
Obecné

Tento dokument je souc¢asti smérnice PPU_205 — Smérnice pro NDE méreni.
Popisuje pravidla pro vybér mista a techniky pro prvni NDE méfeni.

Pfiloha smérnice je zavazna pro vybér a zajiSténi NDE méfeni na zafizeni pfi investiéni akci nebo pfi
technologické zméné.

Kontraktor je zodpovédny za vypracovani navrhu méfeni, provedeni méfeni a pfedani vysledku odd. inspekce
v pozadovaném formatu.

Navrh prvniho NDE méfeni musi kontraktor pfedat do odd. inspekce k pfipominkdm. Pfipadné pfipominky je
kontraktor povinen zapracovat a realizovat.

Rozsah méreni na zarizeni

Kolony

Obecné pozadavky — umistnéni méficich bodl volit v mistech kde se predpoklada zpomaleni proudéni a tvorbu
usad (tj. napf. u prepazek vestavby v hrdlech a v oblasti pater).

e Plast :
Na plasti zméfit vSechny Casti kolony kde se méni vyrobni sila stény. V kazdé ¢asti provést Ctyfi mista po
obvodé (na kazdé svétové strané).

e Redukce priméru — kuzelovy prechod :
Provést Ctyfi mista po obvodé na kazdé svétové strané.

e Dno spodni/horni:
Podle priméru kolony a pfedpokladanych degradaénich mechanizma vybrat pFislusny pocet NDE méfeni.
Minimalné vSak 1 méfeni na kazdém dné.

Doporuceni :
0 do priméru 800 mm provadét min. 2 méfeni
o0 od priméru 800 mm provadét min. 4 méfeni

e Hrdla:
Provést méfeni min. vZdy na kazdé svétlosti hrdel. Pfi vybéru posuzovat degradacni mechanizmy a
moznosti mechanického poskozeni.

e Poclet méfeni v pfipadé Ze :
o hrdlo je kratké (do 250 mm) v jednom méficim misté
o0 hrdlo je dlouhé (nad 250 mm) vyberte poCet méfeni podle rizikovosti zafizeni.

V pfipadé, Ze kontraktor v pribéhu méfeni identifikuje hrdla o rozméru DN15 (0.6“ - SBN) oznami tuto
skute¢nost neprodlené oddéleni inspekce.

Hrdla do DN50 :
e Méfeni na hrdlech do DN 50 (2“ — small bore nozle). Provadét metodou RT nebo DR.
e  Méreni provést tak aby snimek obsahoval nejslabsi misto navarku. Za nejslabsi misto navarku se
povaZuje svarovy spoj trubky / hrdla a pFiruby.
e  Orientace snimku musi byt :
0 v pfipadé vodorovného hrdla Nahote / Dole
0 v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla

Hrdla od DN50 do DN150 s provozni teplotou vy$Si nez 150°C :
e Provadét metodou DR bez demontaze izolace.

Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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e  Orientace DR snimku musi byt :
o v pfipadé vodorovného hrdla Nahofe / Dole
o v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla

Hrdla od DN50 do DN150 s provozni teplotou do 150°C :
e Zvolte metodu které je ekonomicky vyhodné&jsi. Metody méfeni jsou DR nebo UT.
e  Orientace DR snimku a UT musi byt :
0 v pfipadé vodorovného hrdla Nahote / Dole
0 v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla (napf. sever — jih,
nebo vychod — zapad)

Hrdla nad DN150 a prilezy :
e Metoda méfeni je UT.
e Pocet UT méfeni, min. 2 méreni a orientace :
0 v pfipadé vodorovného hrdla Nahofe a Dole
0 v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla vzdy proti sobé (napf.
sever — jih, nebo vychod — zapad)

Vymeéniky

Obecné pozadavky — umistnéni méficich bod( volit v mistech kde se pfedpoklada zpomaleni proudéni a tvorbu
usad (tj. napf u pfepazek svazku v hrdlech a ve zadni ¢asti plaste).

e Plast :
Na plasti zméfit min. 2 mista po obvodé nebo vSechny ¢asti plasté kde se méni vyrobni sila stény. V kazdé
Casti provést Ctyfi mista po obvodé (nahofe — dole a svétové strané).

e Komora :
Podle priméru plasté komory a predpokladanych degrada¢nich mechanizma vybrat pfislusny pocet NDE
méreni. Minimalné vSak 1 méfeni.

e Redukce priméru — kuzelovy prechod :
Provést ¢tyfi mista po obvodé.

e Dno plasté / komory :
Podle priméru plasté a predpokladanych degrada¢nich mechanizmu vybrat pfislusny pocet NDE méfeni.
Minimalné v8ak 1 méfeni na dné.

Doporuceni :
0 do priméru 800 mm provadét min. 2 méfeni
0 od priméru 800 mm provadét min. 4 méfeni

e Hrdla:
Provést méfeni min. vzdy na kazdé svétlosti hrdel. Pfi vybéru posuzovat degrada¢ni mechanizmy a
moznosti mechanického poSkozeni.

e  Poclet méfeni v pfipadé Ze :
o hrdlo je kratké (do 250 mm) v jednom méficim misté
o hrdlo je dlouhé (nad 250 mm) vyberte pocet méreni podle rizikovosti zafizeni.

V pfipadé, Ze kontraktor v pribéhu méfeni identifikuje hrdla o rozméru DN15 (0.6“ - SBN) oznami tuto
skutecnost neprodlené oddéleni inspekce.

Hrdla do DN50 :
e Méfeni na hrdlech do DN 50 (2“ — small bore nozle). Provadét metodou RT nebo DR.
e  Méreni provést tak aby snimek obsahoval nejslabsi misto navarku. Za nejslabsi misto navarku se
povazuje svarovy spoj trubky / hrdla a pfiruby.
e  Orientace snimku musi byt :
0 v pfipadé vodorovného hrdla Nahote / Dole
0 v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla

Hrdla od DN50 do DN150 s provozni teplotou vy$Si nez 150°C :
e Provadét metodou DR bez demontaze izolace.

Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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e  Orientace DR snimku musi byt :
0 v pfipadé vodorovného hrdla Nahofe / Dole
o v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla

Hrdla od DN50 do DN150 s provozni teplotou do 150°C :
e Zvolte metodu které je ekonomicky vyhodné&jsi. Metody méfeni jsou DR nebo UT.
e  Orientace DR snimku a UT musi byt :
0 v pfipadé vodorovného hrdla Nahote / Dole
0 v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla (napf. sever — jih,
nebo vychod — zapad)

Hrdla nad DN150 a prilezy :
e  Metoda méreni je UT.
e Pocet UT méfeni, min. 2 méreni a orientace :
0 v pfipadé vodorovného hrdla Nahote a Dole
0 v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla vzdy proti sobé (napf.
sever — jih, nebo vychod — zapad)

Uskladnovaci nadrze

e Plast :
Na plasti zméfit vSechny Casti plasté kde se méni vyrobni sila stény. V kazdé ¢asti provést 1 misto méfeni.

e Stfecha nadrze :
Provést NDE méreni ve 2 osach. Na kazdém plechu v ose / 1 méfeni. Navrh konzultujte s pfisluSnym
inspektorem Rafinerie,0.z..

e Dnonédrze:
Provést NDE mérfeni ve 2 osach. Na kazdém plechu v ose / 1 méfeni. Navrh konzultujte s pfisluSnym
inspektorem Rafinerie,0.z..

e Hrdla:
Provést méfeni min. vzdy na kazdé svétlosti hrdel. Pfi vybéru posuzovat degrada¢ni mechanizmy a
moznosti mechanického poskozeni.

e  Pocet méfeni v pfipadé ze :
o hrdlo je kratké (do 250 mm) v jednom méficim misté
o hrdlo je dlouhé (nad 250 mm) vyberte pocet méfeni podle rizikovosti zafizeni.

V pfipadé, Ze kontraktor v prib&hu méreni identifikuje hrdla o rozméru DN15 (0.6“ - SBN) oznami tuto
skute¢nost neprodlené oddéleni inspekce.

Hrdla do DN50 :
e Méfeni na hrdlech do DN 50 (2“ — small bore nozle). Provadét metodou RT nebo DR.
e  MérFeni provést tak aby snimek obsahoval nejslabsi misto navarku. Za nejslabsi misto navarku se
povazuje svarovy spoj trubky / hrdla a pfiruby.
e  Orientace snimku musi byt :
0 v pfipadé vodorovného hrdla Nahote / Dole
0 v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla

Hrdla od DN50 do DN150 s provozni teplotou vy$Si nez 150°C :
e Provadét metodou DR bez demontaze izolace.
e Orientace DR snimku musi byt :
0 v pfipadé vodorovného hrdla Nahote / Dole
0 v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla

Hrdla od DN50 do DN150 s provozni teplotou do 150°C :
e  Zvolte metodu ktera je ekonomicky vyhodnéjsi. Metody méreni jsou DR nebo UT.
e Orientace DR snimku a UT musi byt :
o v pfipadé vodorovného hrdla Nahofe / Dole
o v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla (napf. sever — jih,
nebo vychod — zapad)

Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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Hrdla nad DN150 a prilezy :
o Metoda méfeni je UT.
e Pocet UT mérfeni, min. 2 méreni a orientace :
0 v pfipadé vodorovného hrdla Nahofe a Dole
0 v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla vzdy proti sobé (napf.
sever — jih, nebo vychod — zapad)

Nadoby

Obecné pozadavky — umistnéni méficich bod( volit v mistech kde se pfedpoklada zpomaleni proudéni a tvorbu
Usad (tj. napf u prepazek v hrdlech a v kalniku).

e Plast :
Na plasti zméfit min. 2 mista po obvodé nebo vSechny ¢asti plasté kde se méni vyrobni sila stény. V kazdé
Casti provést ¢tyfi mista po obvodé (nahofe — dole a svétové strané).

e Kalnik :
Podle priméru plasté kalniku a pfedpokladanych degradaénich mechanizmi vybrat pFislusny pocet NDE
mérfeni. Minimalné vSak 1 méfeni.

e Redukce priméru — kuzelovy prechod :
Provést Ctyfi mista po obvodé.

e Dno plasté / kalniku :
Podle priiméru plasté a predpokladanych degrada¢nich mechanizmi vybrat pfislusny pocet NDE méfeni.
Minimalné vSak 1 méfeni na dné.

Doporuceni :
0 do priméru 800 mm provadét min. 2 méfeni
0 od primeéru 800 mm provadét min. 4 méfeni

e Hrdla:
Provést méfeni min. vZdy na kazdé svétlosti hrdel. Pfi vybéru posuzovat degradacni mechanizmy a
moznosti mechanického poskozeni.

o Poclet méfeni v pfipadé Ze :
o hrdlo je kratké (do 250 mm) v jednom méficim misté
o hrdlo je dlouhé (nad 250 mm) vyberte pocet méreni podle rizikovosti zafizeni.

V pfipadé, Ze kontraktor v pribéhu méfeni identifikuje hrdla o rozméru DN15 (0.6“ - SBN) oznami tuto
skute¢nost neprodlené oddéleni inspekce.

Hrdla do DN50 :
e Méfeni na hrdlech do DN 50 (2“ — small bore nozle). Provadét metodou RT nebo DR.
e  Méreni provést tak aby snimek obsahoval nejslabsi misto navarku. Za nejslabsi misto navarku se
povazuje svarovy spoj trubky / hrdla a pfiruby.
e  Orientace snimku musi byt :
0 v pfipadé vodorovného hrdla Nahote / Dole
0 v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla

Hrdla od DN50 do DN150 s provozni teplotou vy$Si nez 150°C :
e  Provadét metodou DR bez demontaze izolace.
e Orientace DR snimku musi byt :
0 v pfipadé vodorovného hrdla Nahote / Dole
0 v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla

Hrdla od DN50 do DN150 s provozni teplotou do 150°C :
e  Zvolte metodu ktera je ekonomicky vyhodnéjsi. Metody méfeni jsou DR nebo UT.
e Orientace DR snimku a UT musi byt :
o v pfipadé vodorovného hrdla Nahofe / Dole
o vpfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla (napf. sever — jih,
nebo vychod — zapad)

Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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Hrdla nad DN150 a prilezy :
o Metoda méfeni je UT.
e Pocet UT mérfeni, min. 2 méreni a orientace :
0 v pfipadé vodorovného hrdla Nahofe a Dole
0 v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla vzdy proti sobé (napf.
sever — jih, nebo vychod — zapad)

Potrubi

Obecné pozadavky — mista méfeni volit do oblasti kde Ize oé¢ekavat zménu proudéni z laminarniho na
turbulentni, tj. za pFirubové spoje, redukéni armatury, redukce atd. Toto plati pfedevsim pro potrubi z Cr-
Mo oceli a pro média tézkych destilatd s obsahem naftenickych kyselin.

Navrh prvniho méreni se nevztahuje na pomocna média, podtapéni a na potrubi z nekovovych
materiala (PET, GRE) a na potrubi kde byl na zakladé RBI vyhodnocen provoz do poruchy (RTF).
Kontraktor je povinen predlozit seznam téchto potrubi odd. inspekci ke schvaleni.

Piimé useky :
e Procesni potrubi LP, NP :
o méfici body na rovnych Usecich volit po Sesti metrech délky potrubi
o0 uvodorovnych Useku volit méfeni podle degradaénich mechanizmd predevsim dole
0 u svislych Usekd méfeni podle pfistupu

e Stiedotlaka para (LS)
e Flérové potrubi (LB)
0 mérfeni v jednom méficim misté po 100 az 200 metrech délky potrubi, u flérového
potrubi méfit tloustku dole po obou stranach montazni ho svaru
0 u svislych Usekd méfeni podle pfistupu.
0 Prednostné mista méfeni davat do oblasti kde Ize o€ekavat zménu proudéni
z laminarniho na turbulentni, tj. za pFirubové spoje, redukéni armatury, redukce atd.

e Topny plyn a zemni plyn (LF)
e Dusik (LG)
0 mérfeni v jednom méficim misté po 50 az 100 metrech délky potrubi
0 u svislych Usekt méfeni podle pfistupu.
0 Prednostné mista méfeni davat do oblasti kde Ize o€ekavat zménu proudéni
z laminarniho na turbulentni, tj. za pfirubové spoje, redukéni armatury, redukce atd.

Slepa ramena

e méfeni v jednom méficim misté dole a v misté zaslepeni.

Kolena
e Procesnipotrubi LP, NP :

0 méfeni v jednom méfFicim misté na velkém oblouku(Vo),v pfipadé kolena ve
vodorovné poloze méfit dole(D) + Vo

0 Vv pfipadé, Ze na potrubi je instalovano méné nez pét kolen, provést méfeni na vSech
kolenech

0 Vv pfipadé, Ze na potrubi je instalovano vice nez pét kolen, méfeni provést na péti
vybranych kolenech

Stredotlaka para (LS)
Flérové potrubi (LB)
Topny plyn a zemni plyn (LF)
Dusik (LG)
0 mérfeni v jednom méfFicim misté na velkém oblouku, v jeho stfedu, kde Ize
predpokladat nejmensi vyrobni tloustku
0 mérfeni proveést na jednom koleni v pfipadé, Ze délka vétve je do 100m
0 méfeni provést na dvou kolenech v pfipadé, ze délka vétve je 200m a vice

Hrdla :
e Procesnipotrubi LP, NP :
o Provést méfreni na vSech hrdlech.

Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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0 Pocet méfeni v pfipadé Ze :
e hrdlo je kratké (do 250 mm) v jednom méficim misté
e hrdlo je dlouhé (nad 250 mm) vyberte poc¢et méfeni podle rizikovosti zafizeni.

Stredotlaka para (LS)
Flérové potrubi (LB)
Topny plyn a zemni plyn (LF)
Dusik (LG)
0 provést méfeni na 50-ti% hrdel v jednom méficim misté
o u flérového potrubi se soustfedit na small bore nozles do DN50, ktera jsou orientovany
v poloze ,6".

V pfipadé, Ze kontraktor v pribéhu méfeni identifikuje hrdla o rozméru DN15 (0.6“ - SBN) oznami tuto
skute¢nost neprodlené oddéleni inspekce.

Hrdla do DN50 :
e Méfeni na hrdlech do DN 50 (2“ — small bore nozle). Provadét metodou RT nebo DR.
e  Méfeni provést tak aby snimek obsahoval nejslabsi misto navarku. Za nejslabSi misto navarku se
povazuje svarovy spoj trubky / hrdla a pfiruby.
e Orientace snimku musi byt :
0 v pfipadé vodorovného hrdla Nahote / Dole
0 v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla

Hrdla od DN50 do DN150 s provozni teplotou vySSinez 150°C :
e  Provadét metodou DR bez demontaze izolace.
e Orientace DR snimku musi byt :
o v pfipadé vodorovného hrdla Nahofe / Dole
0 v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla

Hrdla od DN50 do DN150 s provozni teplotou do 150°C :
e Zvolte metodu ktera je ekonomicky vyhodné&jsi. Metody méfeni jsou DR nebo UT.
e Orientace DR snimku a UT musi byt :
o v pfipadé vodorovného hrdla Nahofe / Dole
0 v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla (napf. sever — jih,
nebo vychod — zapad)

Hrdla nad DN150 :
o Metoda méfeni je UT.
e Pocet UT mérfeni, min. 2 méreni a orientace :
0 Vv pfipadé vodorovného hrdla Nahofe a Dole
0 v pfipadé svislého hrdla vyberte orientaci podle pfistupnosti hrdla vzdy proti sobé (napf.
sever — jih, nebo vychod — zapad)

Redukce :

Pro redukce plati stejné podminky jako pro hrdla.

P¥i navrhu NDE méfeni posuzujte degradaéni mechanizmy, ptedevsim mozné EROZNI pogkozeni.

V pfipadé, Ze se pfedpokladéa erozni poskozeni provést méfeni na 100% redukci, v ostatnich pfipadech
plati 50% méfeni redukci.

Méfici misto volte podle média, sméru proudéni a typu redukce.

Jako kritické misto je povazovana oblast svarového spoje v misté zvySené rychlosti proudéni.

Redukce do DN 150 provadét metodou RT / DR.

Redukce se svétlosti nad DN150 provadét metodou UT : méfeni ve tfech méficich mistech — maly
pramér - velky prGmér — sténa redukce v poloze dole.

Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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Misici a nastifikova mista:

Definice nastiikového a misiciho bodu je :

NastfAikové misto :

Nastiikovy bod — oznaceny IP ,Injection Point“, je definovan jako misto kde se do hlavniho proudu média
pfidava médium jinych vlastnosti nebo slozeni.

e kapalina/ plyn

e média o rozdilné teploté

e média, kde dojde ke zméné degradacnich mechanizm( (koroze / eroze)

Misici misto :

Misici misto — oznaceny MP ,Mixing Point® je definovano jako misto kde se slucuji média rozdilnych vlastnosti
nebo sloZeni.

Podrobné informace o specifikaci NDE méfeni jsou uvedeny v pfiloze ,Smérnice pro NDE méfeni potrubi
nastfikovych a misicich mist®.

LeSeni aizolace

Viz smérnice PPU_205 ¢lanek 6 — LeSeni a izolace.

Identifikace mista méreni

Viz smérnice PPU_205 ¢lanek 7 — Identifikace mista méfeni.

vs

Znaceni mériciho mista — na pozici

Viz smérnice PPU_205 ¢lanek 8 — Zna¢eni méficiho mista — na pozici.

Znaceni méricich boda na izometrii a jiné dokumentaci.

Viz smérnice PPU_205 ¢lanek 9 — Znaceni méficich bodl na izometrii a jiné dokumentaci.

Zaznamy a vysledky méreni.

Viz smérnice PPU_205 ¢lanek 10 — Zaznamy a vysledky méreni.

Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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